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Passe-guide 

La pr6sente invention concerne un passe-guide, du type adapte pour 
Introduction d'un guide dans une valve d'arret d'un materiel interventionnel 
comportant un corps delimitant un conduit de guidage du guide, le conduit 
5 debouchant & ses deux extremes, le corps presentant, depuis une premiere 
extremite du conduit, une canule effil6e s'etendant suivant I'axe du conduit et 
propre & etre engag6e au travers de la valve d'arret. 

Un passe-guide est utilise en cardiologie et en radiologie ou en ima- 
gerie interventionnelle notamment pour des procedures de cardiologie inter- 
10 ventionnelle ou des procedures medicates de radiologie. 

Un passe-guide permet d'introduire un guide chirurgical tres souple 
dans le reseau de circulation sanguin. Le guide est forme d'un fil d'acier tres 
souple ayant une longueur pouvant atteindre deux metres. Le fil est forme 
de brins d'acier tresses et est eventuellement revetu d'une gaine en mat6- 
15 riau plastique. 

Le guide est destine & former un support pour Introduction, le depla- 
cement et I'utilisation de differents outils interventionnels, tels que des cathe- 
ters, des ballonnets et des stents. 

Pour la mise en place du guide, un catheter est d'abord introduit dans 
20 une veine ou une artere du patient. Pour eviter un 6couiement sanguin, le 
catheter est muni & son extr6mite situ6e hors du patient d'une valve d'arret 
etanche permettant I'introduction des differents outils dans le corps du pa- 
tient depuis le catheter. Cette valve est generalement form6e dans un 
connecteur ayant une derivation. Un tel connecteur equipe d'une valve est 
25 connu sous le nom de connecteur Y. La valve est formee d'un diaphragme 
en caoutchouc deformable. 

Un passe-guide sert a assurer I'ouverture de la valve et le passage du 
guide au travers de la valve. Le guide est en effet trap souple pour etre en- 
gage seul au travers de la valve. 
30 Les passe-guides connus actuellement comportent un corps delimi- 

tant un conduit de passage du guide. Le corps presente £ une extr6mite du 
conduit une canule pouvant etre introduite dans la valve pour permettre le 
passage du guide. 
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Les passe-guides sont fornrtes par exemple d'un tube en acier inoxy- 
dable ou en matiere plastique formant la canule a une extremite duquel est 
rapportee, par collage ou surmoulage, une embase en matfere plastique. 

Pour sa mise en place, le guide est introduit dans le conduit du 
5 passe-guide par une extr6mite du conduit traversant I'embase. La canule du 
passe-guide est introduite au travers de la valve. Le guide est ensuite pro- 
gressivement enfonce dans le catheter puis dans le reseau sanguin du pa- 
tient. 

Le passe-guide est enfin retir6 pour permettre le passage des outils le 
10 long du guide. Le retrait du passe-guide s'effectue en faisant circuler le 
passe-guide suivant toute la longueur de la partie du passe-guide non intro- 
duite dans le catheter. 

Cette manoeuvre est relativement delicate et risque d'endommager le 
guide qui est tres fragile. 
15 Uinvention a pour but de proposer un passe-guide qui puisse etre 

facilement retire du guide sans risque d'endommager celui-ci. 

A cet effet, Pinvention a pour objet un passe guide du type pr6cite, 
caracterise en ce que le corps presente une fente s'etendant longitudinale- 
ment suivant la longueur du conduit d'une extr6mite a I'autre de ce conduit et 
20 d§bouchant dans le conduit suivant toute sa longueur. 

Suivant des modes particuliers de realisation, le passe-guide com- 
porte Tune ou plusieurs des caracteristiques suivantes : 

- le corps est fornrte d'une seule pfece monobloc ; 

- la canule s'6tend sur une longueur superieure a 50 % de la longueur 
25 totale du conduit ; 

- la surface externe de la canule est g6neralement tronconique et 
s'evase progressivement depuis ladite premiere extremit6 du conduit ; 

- le corps comporte autour de la seconde extremite du conduit une 
paroi tronconique divergente prolongeant axialement ladite canule ; 

30 - le diametre du conduit suivant la longueur du corps est progressi- 

vement croissant de la premiere extremite vers la seconde extremite ; 

- le diametre minimal du conduit est compris entre 0,30 mm et 1 mm ; 

- la largeur de la fente est comprise entre 0,15 mm et 0,50 mm ; 
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- le rapport du diametre minimal du conduit a la largeur de la fente est 
compris entre 5 et 9 ; 

- la longueur du conduit est comprise entre 7 cm et 13 cm et 

- le corps presente deux chanfreins internes menages suivant toute la 
5 longueur de la fente entre chacune des parois Iat6rales opposees de la fente 

et la surface du conduit. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui va 
suivre, donn6e uniquement a titre d'exemple et faite en se r6f§rant aux des- 
sins, sur lesquels : 

10 - la figure 1 est une vue en perspective de trois-quarts avant d'un 

passe-guide selon Pinvention ; 

- la figure 2 est une vue en perspective de trois-quarts arrfere du 
passe-guide selon l'invention ; 

- les figures 3 et 4 sont des vues en coupe longitudinale suivant deux 
15 plans perpendiculaires Tun a I'autre du passe-guide selon l'invention ; 

- la figure 5 est une vue en bout du passe-guide prise suivant la fl§- 
che F5 de la figure 4 ; et 

- la figure 6 est une vue identique & celle de la figure 3 d'une variante 
de realisation d'un passe-guide selon l'invention. 

20 Le passe-guide 8 represents aux figures est destin§ au passage d'un 

guide dont le diametre est compris entre 0,010 pouces et 0,023 pouces, 
c'est-&-dire compris entre 0,25 mm et 0,58 mm. 

Le passe-guide 8 est form6 d'un corps monobloc 10, c'est-&-dire qu'il 
est form6 d'une seule pfece. Le corps est realise en matfere plastique injec- 

25 tee. 

Le corps du guide est realise de preference dans une mature colo- 
ree. II est avantageusement de couleur jaune afin d'6viter sa perte. 

Le corps 10 delimite un conduit 12 traversant le corps de part en part 
et debouchant £ ses deux extr§mites. 
30 Le corps 10 est allong6 et a une longueur mesurSe suivant Taxe X-X 

du conduit 12 comprise entre 7 cm et 15 cm et par exemple 6gale & 
106 mm, dans le mode de realisation consider^. 
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Le corps 10 pr6sente suivant Taxe X-X un trongon principal 14 for- 
mant une canule pro!ong§e par un trongon 16 de centrage du guide et de 
prehension du passe-guide tel qu'illustre aux figures 3 et 4. 

La canule 14 s'§tend sur au moins 50 % de la longueur du conduit 12. 
5 Elle a une longueur, par exemple egale £ 94 mm. La canule 14 a, en sec- 
tion, une circonference circulaire. Elle pr6sente exterieurement un diam^tre 
progressivement croissant depuis son extremite libre jusqu'& son extremite 
de liaison au trongon 16. Son dianrtetre exterieur varie de 1,7 mm & son ex- 
tremite libre jusqu'a environ 3 mm a son extremite de liaison au trongon 16. 
10 Ainsi, la canule a une surface externe generalement tronconique. 

Suivant la longueur de la canule 14, le conduit 12 s'6vase progressi- 
vement depuis I'extremite libre de la canule vers son extremite de liaison. Le 
diam&re minimal du conduit est de preference compris entre 0,3 mm et 
1 mm. Ce diametre varie par exemple de 0,65 mm & 1,50 mm. Ainsi, suivant 
15 toute la longueur de la canule, I'epaisseur de la paroi g§n§ralement tronco- 
nique de la canule est sensiblement constante. 

A son extremite libre, la canule presente exterieurement un cong§ 18 
facilitant son introduction dans la valve. 

Le trongon de centrage et de prehension 16 a une longueur d'environ 
20 12 mm. Ce trongon est d6limite par une paroi g6n6ralement tronconique 20 
prolongeant la canule 14 suivant Taxe X-X du conduit. Uinclinaison de la pa- 
roi tronconique 20 par rapport a Taxe X-X est sup6rieure & Tinclinaison de la 
paroi d6limitant la canule 14. 

Ainsi, par exemple, le diametre interieur du conduit 12 varie suivant la 
25 longueur du trongon 16 de 1,5 mm & 4,5 mm. Ainsi, la surface interieure de 
la paroi tronconique 16 forme une surface divergente vers son extr6mite ou- 
verte constituant un cone 22 de centrage du guide lors de son introduction. 
A son extremite ouverte, le trongon 16 ptesente une collerette p6ripherique 
exterieure 23 facilitant la prehension du passe-guide. Cette collerette a un 
30 diametre de 8 mm. 

Par ailleurs, le corps 10 du passe-guide pr6sente une fente 24 formee 
suivant toute la longueur du conduit 12 et debouchant dans ce conduit. 
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La fente 24 traverse ainsi toute I'epaisseur du corps 10. La fente est 
rectiligne et est menagee dans un plan passant par I'axe X-X du conduit. La 
largeur de la fente est comprise entre 0,15 mm et 0,50 mm. Dans I'exemple . 
considere, sa largeur est egale a 0,25 mm. De preference, la largeur de la 
5 fente est inferieure au diametre minimal du conduit 12. Avantageusement, le 
rapport du diametre minimal du conduit sur la largeur de la fente 24 est 
compris entre 5 et 9. II est egal a sensiblement 7 dans le mode de realisa- 
tion envisage. 

Comme illustre aux figures, les parois laterales notees 26 du corps 

10 delimitant la fente s'etendent parallelement Tune a I'autre. Ces parois latera- 
les se relient a la surface du conduit 12 par des chanfreins interieurs 28 ma- 
nages suivant toute la longueur du conduit. 

Le passe-guide selon I'invention s'utilise de la maniere suivante. 

Le passe-guide est maintenu a I'aide d'une seule main depuis le tron- 

15 con de prehension 16. Le guide est introduit dans le passe-guide par exem- 
ple en engageant I'extremite du guide dans le cone de centrage 22 defini par 
la partie elargie du conduit dans le troncon 16 du passe-guide. La canule du 
passe-guide est ensuite engagee dans la valve dont le diaphragme est de- 
forme par le passage de la canule. Le guide est ensuite pousse progressi- 

20 vement dans le catheter puis dans le corps du patient en coulissant dans le 
conduit du passe-guide. Le diametre minimal du conduit etant superieur au 
diametre du guide, ce coulissement s'effectue aisement. 

Lorsque le guide est en place, le passe-guide est retire de la valve en 
circulant sur une courte distance suivant la longueur du guide. Le passe- 

25 guide est ensuite retire lateralement du guide, en etant degage lateratement, 
le guide passant au travers de la fente 24. De preference, le passe-guide est 
tir§ transversalement au guide depuis son extremite portant la collerette, de 
sorte que le passe-guide se degage progressivement du guide d'abord par 
le troncon 16 puis par la canule. 

30 On comprend que la procedure de retrait du passe-guide peut etre 

mise en oeuvre d'une seule main. 

La presence des chanfreins 28 evite que le guide ne soit endommage 
lors du retrait du passe-guide. 
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La presence de la fente 24 sur le passe-guide permet egalement une 
remise en place du passe-guide lorsqu'un deplacement du guide s'av^re 
necessaire alors que le guide est toujours engage au travers de la fente. 

Sur la Figure 6 est representee une variante de realisation d'un 
5 passe-guide selon I'invention. Ce passe-guide pr§sente une forme generate 
identique au passe-guide decrit precedemment et en differe seulement par 
ces dimensions. 

Ainsi, les parties identiques ou correspondant a celles du passe-guide 
precedent sont designees par les memes num§ros de reference auxquels il 

10 aeteajoute 100. 

Le passe-guide 108 est destin§ egalement au passage d'un guide de 
diametre compris entre 0,25 et 0,58 mm. Son corps 110 delimite un conduit 
112 de diametre superieur au diametre du conduit 12 du passe-guide prece- 
dent. La longueur totale du corps 1 10 est de 105 mm. 

15 Le corps est constitue d'un tron^on principal 114 formant une canule 

prolong§e par un trongon 116 de centrage du guide et de prehension du 
passe-guide. 

La canule 114, d'une longueur de 94 mm dans I'exemple considere et 
s'6tend sur au moins 50% de la longueur du conduit 112. Sa circonference 

20 est circulaire. Son diametre exterieur est progressivement croissant celui-ci 
variant de 2,8 a 3 mm & son extremite de liaison au trongon 116. 

Suivant la longueur de la canule 114, le conduit 112 s'evase progres- 
sivement depuis son extremite libre de la canule vers son extremite de liai- 
son. Dans ce mode de realisation, le diametre minimal du conduit 1 12 est de 

25 preference compris entre 1,5 et 2,5 mm. Son diametre varie par exemple de 
2 mm a 2,2 mm suivant la longueur de la canule 114. Ainsi, le diametre 
maximal du conduit 112 a I'extremite de la canule 114 est compris de prefe- 
rence entre 1 ,05 et 2,4 fois le diametre minimal du conduit 112. 

Le trongon de centrage et de prehension 116 d§Iimite par une paroi 

30 g§neralement tronconique 120 prolongeant la canule 114 delimite un cone 
de centrage 122 dont le diametre varie interieurement de 2,2 & 5,3 mm. Plus 
generalement, la paroi tronconique 120 delimite interieurement un cone de 
centrage 122 dont le diametre maximal est compris entre 1,5 et 5 fois son 
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diametre minimal. De plus, avantageusement, le diametre maximal du cone 
de centrage 1 14 est compris entre 3 et 8 fois le diametre minimal du conduit 
112. 

La fente 124 formee sur toute la longueur du conduit a une largeur 
5 comprise dans ce mode de realisation entre 0,08 et 0,15 mm. Elle est par 
exemple de 0,12 mm. De preference, dans ce mode de realisation, le rap- 
port du diametre minimal du conduit 112 a la largeur de la fente 124 est 
compris entre 12 et 22. Dans le mode de realisation represente, ce rapport 
est egal a sensiblement 17. 
10 Dans ce mode de realisation, le diametre interieur du conduit 1 12, au 

moins suivant la longueur de la canule 114 est sup6rieure au diametre cor- 
respondant du conduit du passe-guide du mode de realisation precedent. 
Ainsi, la fabrication du passe-guide est plus aisee. 

Avantageusement, des nervures, par exemple au nombre de quatre, 
15 sont pr6vues sur la surface exterieure de la paroi g6neralement tronconique 
1 20 pour faciliter la prehension du passe-guide. 
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REVENDICATIONS 

1. - Passe-guide (8 ; 108) adapts pour Introduction d'un guide dans 
une valve d'arret d'un materiel interventionnel comportant un corps (10; 
110) delimitant un conduit (12 ; 112) de guidage du guide, le conduit debou- 

5 chant a ses deux extr6mites, le corps pr6sentant, depuis une premiere ex- 
tremite du conduit, une canule effilee (14 ; 114) s'etendant suivant I'axe du 
conduit et propre & etre engag6e au travers de la valve d'arret, caracteris6 
en ce que le corps (10 ; 110) presente une fente (24 ; 124) s'6tendant longi- 
tudinalement suivant la longueur du conduit (12 ; 112) d'une extremite a I'au- 

10 tre de ce conduit et d§bouchant dans le conduit (12 ; 112) suivant toute sa 
longueur, en ce que le diametre du conduit (12 ; 112) suivant la longueur du 
corps (10 ; 1 10) est progressivement croissant de la premiere extremite vers 
la seconde extremite, et en ce que la surface externe de la canule (14 ; 1 14) 
est generalement tronconique et s'evase progressivement depuis ladite 

1 5 premiere extremity du conduit. 

2. - Passe-guide selon la revendication 1, caracteris6 en ce que le 
corps (10 ; 110) estform6 d'une seule pfece monobloc. 

3. - Passe-guide selon la revendication 1 ou 2, caract6ris6 en ce que 
la canule (14 ; 114) s'etend sur une longueur sup6rieure a 50 % de la lon- 

20 gueur totale du conduit (12 ; 1 12). 

4. - Passe-guide selon Tune quelconque des revendications prec6den- 
tes, caracteris6 en ce que le corps (10 ; 110) comporte autour de la seconde 
extremite du conduit (12 ; 112) une paroi tronconique (20 ; 120) divergente 
prolongeant axialement ladite canule (14 ; 1 14). 

25 5.- Passe-guide selon la revendication 4, caract6ris§ en ce que ladite 

paroi tronconique (20 ; 120) delimite interieurement un c6ne de centrage 
(22 ; 122) dont le diametre maximal est compris entre 1,5 et 5 fois son dia- 
metre minimal. 

6.- Passe-guide selon la revendication 4 ou 5, caracteris§ en ce que 
30 ladite paroi tronconique (20 ; 120) delimite interieurement un cone de cen- 
trage (22 ; 122) dont le diametre maximal est compris entre 3 et 8 fois le 
diametre minimal du conduit (12 ; 112). 
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7. - Passe-guide selon Tune quelconque des revendications pr6ceden- 
tes, caracterise en ce que le diam§tre minimal du conduit (112) est compris 
entre 1 ,5 mm et 2,5 mm. 

8. - Passe-guide selon Tune quelconque des revendications pr6c6den- 
5 tes, caracterise en ce que la largeur de la fente (124) est comprise entre 

0,08 et0,15 mm. 

9. - Passe-guide selon Tune quelconque des revendications prec6den- 
tes, caracterise en ce que le rapport du diam£tre minimal du conduit (112) & 
la largeur de la fente (124) est compris entre 12 et 22. 

10 10.- Passe-guide selon Tune quelconque des revendications 1 & 6, 

caracteris§ en ce que le diametre minimal du conduit (12) est compris entre 
0,30 mm et 1 mm. 

11. - Passe-guide selon Tune quelconque des revendications 1 a 6 et 

10, caracterise en ce que la largeur de la fente (24) est comprise entre 0,15 
15 mm et 0,50 mm. 

12. - Passe-guide selon Tune quelconque des revendications 1 & 6 et 

11, caracterise en ce que le rapport du diametre minimal du conduit (12) a la 
largeur de la fente (24) est compris entre 5 et 9. 

13. - Passe-guide selon Tune quelconque des revendications prece- 
20 dentes, caracterise en ce que la longueur du conduit (12 ; 1 12) est comprise 

entre 7 cm et 13 cm. 

14. - Passe-guide selon Tune quelconque des revendications prec§- 
dentes, caracterise en ce que le corps (10 ; 110) presente deux chanfreins 
internes (28) menag§s suivant toute la longueur de la fente (24 ; 124) entre 

25 chacune des parois laterales opposees de la fente (24 ; 124) et la surface du 
conduit (12 ; 112). 
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